PROG RAM L ~ d k. gin}mm UNIA EUROPEJSKA
REGIONALNY odzkie Praedsiebiorcy ROZWOUL REGIONALNEGO

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

t6dz, dnia 2011-12-06

Ogtoszenie o zamoéwieniu

W zwigzku z realizacjg projektu pt. ,Wzrost konkurencyjno$ci przedsigbiorstwa Eco-Wood poprzez
udoskonalenie $wiadczonych ustug ciecia i okleinowania ptyt meblowych”, o dofinansowanie ktérego ze
srodkdéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego i budzetu panstwa przedsigbiorstwo ubiega sie
w ramach Il Osi priorytetowej Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa £6dzkiego na lata 2007 —
2013: Gospodarka, innowacyjnosc¢, przedsiebiorczo$¢, Dziatania 1.6 Rozwdj mikro- i matych przedsiebiorstw,

Eco-Wood Krzysztof Kudaj

ogtasza wszczecie postepowania o udzielenie zamowienia w trybie przetargu.

Dane Zamawiajacego:

Eco-Wood Krzysztof Kudaj
ul. Brukowa 19/19A

91-341 L6dz

NIP: 727-00-23-285
REGON: 472989063-00020

Przedmiot zaméwienia:
1. Pilarka do rozkroju ptyt -1 szt.
2. Jednostronna okleiniarka -1 szt.

Opis przedmiotu zaméwienia:

1. Okleiniarka waskich pltaszczyzn — 1 szt.
Podstawowe parametry techniczne urzadzenia:
—  posuw 8-18 m/min.
—  wysokos¢ robocza 950 mm
—  dtugos¢ catkowita 7260 mm
—  przytacze pneumatyki min. 6 bar
napiecie robocze 400V - 3 fazy — 50Hz

Maszyna posiada nastepujace cechy funkcjonalne i elementy wyposazenia:
—  przelotowy stojak przygotowany do zabudowy jednostkami obrébczymi,
— stata strona prawa,
— liniat na wej$ciu maszyny ustawiany recznie,
— pneumatycznie sterowana blokada na wejsciu maszyny,
— docisk gérny w postaci pojedynczych rolek umieszczonych naprzemiennie w dwéch rzedach,
— reczne ustawianie docisku do grubosci ptyty przy pomocy licznika,
—  system transportu elementu oparty o:
= fancuch transportowy o szerokosci 80 mm smarowany centralnie i automatycznie,
= precyzyjne powierzchnie biegu i prowadnic,
= wspornik pod elementy na szynie rolkowej, wycigganej na dtugos¢ 600 mm,
— ostony dzwiekochtonne z pojedynczym odciggiem dla cze$ci fugowej i zbiorczym odciggiem dla agregatéw,
—  pojemniki na widry po cyklinowaniu,
— szafa sterownicza zainstalowana zgodnie z europejska normg EN 60204 dotyczaca wyposazenia elektrycznego maszyn,
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elektroniczna przetwornica czg¢stotliwosci z funkcjg hamowania silnika,
zabezpieczenie przed przepigciem,

agregat o

klejajacy, obejmujacy:

promiennik do podgrzania elementu w celu uzyskania optymalnej jakosci klejenia posiadajacy funkcje
automatycznego obnizania temperatury w czasie przerw w pracy,

szybkowymienna jednostka naktadania kleju,

zbiornik z klejem ponizej rolki klejowej, zabezpieczony przed wyciekaniem kleju, z funkcjg skoku przy
zatrzymaniu posuwu,

rolka klejowa stuzaca do delikatnego dozowania kleju na element, obracajgca sie wspdt- lub przeciwbieznie,
elektroniczny termostat do kontroli temperatury kleju,

promiennik podczerwieni do uzyskania idealnej temperatury kleju,

automatyczny magazyn dla obrzeza z rolki i obrzeza w paskach, wyposazony w talerz na rolki obrzeza,
wzmochione nozyce odcinajgce oraz kontrole dtugosci obrzeza i kontrole wystawania elementu za pomocg
blokady na wejsciu maszyny,

strefa docisku z rolkg gtéwng z pneumatycznym napedem oraz z trzema rolkami przytrzymujacymi, wyposazona w cyfrowy

licznik do
sterowani

recznego ustawiania strefy docisku na odpowiednig grubos$é obrzeza,
e elektroniczne, obejmujgce:

wychylny pulpit obstugi na wejciu maszyny,

trwata klawiatura pokryta folia,

kolorowy, ptaski monitor 12”, komputer przemystowy z dyskiem Compact-Flash jako pamiecig masowa,

przyciski funkcyjne agregatdw ze wskazaniem stanu za pomoca diod,

kolorowe piktogramy utatwiajace obstuge, doktadne zestawienie danych produkcyjnych dzieki mozliwosci
bezposredniego potaczenia zleceniodawcy ze zleceniem poprzez sie¢ Ethernet i przy uzyciu dostarczonego
oprogramowania,

przetgczanie jezyka on-line,

wskazywanie waznych rzeczywistych i zadanych stanéw maszyny,

jasna informacja o statusie,

tatwy wybér i korekta punktow odcinkowych,

tatwe przestawianie osi,

pomoc ze szczegdtowq informacjg dotyczaca obstugi i dziatania maszyny bezpo$rednio przy sterowaniu,
wskazywanie przedziatow czasowych pomiedzy inspekcjami i konserwacja,

mozliwos¢ zapisywania programow obrobczych,

zabezpieczenie danych,

wentylator dla czujnika elektroniki obstugiwany przez modut wbudowany w pulpit,

modem do korzystania z ustug zdalnego serwisu i zdalnej konserwacji maszyny poprzez publiczng sie¢
telefoniczna.

znak CE zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 98/37/EWG z dnia 22 czerwca 1998 r. w sprawie zblizenia
ustawodawstw Parstw Cztonkowskich odnoszacych sie do maszyn (,dyrektywa maszynowa”).

Dodatkowe wyposazenie i funkcje:

liniat wprowadzajacy przestawny w potaczeniu z przyporzadkowang czescig fugowa,

gtadkie rolki dociskowe z PU zamiast standardowych Ztobkowanych gumowych pozwalajace na obrobke, szczegdlnie
wrazliwych powierzchni elementéw,

urzadzenie wstepnego topienia kleju,

naktadani
wbudowa

e $rodka rozdzielajacego z géry i z dotu, do lepszego usuwania resztek kleju na obrabianych elementéw,
ne przed agregatem polerskim urzadzenie spryskujace srodek czyszczacy na gorng i dolng krawedz element w

celu usuniecia $rodka rozdzielajacego i resztek kleju
agregat frezujacy fuge do frezowania przed czescig klejowa;

agregat o

przestawiane wrzeciona pionowe

elektropneumatyczne sterowanie poziome

2 silniki (wspdtbiezny i przeciwbiezny)

max. zbieranie / skok 3 mm

ostona dzwigkochtonna z przytaczem odciggu, $r. 120 mm

bcinajacy stuzacy do obcinania wystajacego obrzeza z przodu i z tytu, z ciggnacym cieciem kapdwki dla wysokiej

doktadnosci:

2 silniki 0,35 kW, 200 Hz, 12 000 obr./min.
2 pity 100 x 32 x 2,6 mm
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— pneumatyczne  dwupunktowe  przestawianie  kapéwki  dla  obcinania  doktadnego  lub  obcinania
z naddatkiem materiatu,
— agregat frezarski do frezowania wystajacego obrzeza géra/dét, pionowo i poziomo tastowany:
= przestawianie na wysoko$¢ gérnych agregatéw z dociskiem gornym,
= reczne wykonanie,
= funkcjonalno$¢ wybierana z pulpitu,
= pakiet automatyzacj,
—  wielofunkcyjny agregat do obrébki w przelocie
= 2 silniki 0,4 kW, 200 Hz, 12 000 obr./min.,
= posuw 14 m/min.,
= dlugo$¢ elementu obrabianego min. 160 mm,
= grubo$¢ elementu obrabianego 12-60 mm,
= grubo$¢ obrzeza max. 3 mm,
— agregat cyklinujacy z szybko wymiennymi gtowicami:
= tastowanie z gory, z dotu i bocznie,
= fazowanie i zaokraglanie przefrezowanych obrzezy PCW,
= przestawianie na wysoko$¢ gérnego urzadzenia z dociskiem gérnym,
= pneumatyczny przestawnik cykliny do elektropneumatycznego bocznego odstawienia agregatu cyklinujacego,
—  cyklina do fugi klejowej do usuwania resztek kleju w obszarze fugi klejowej,
— agregat polerski do polerowania obrzeza z gory i z dotu:
= 2 silniki po 0,18 kW, pojedynczo zawieszane,
= mozliwo$¢ przestawienia poprzecznie i na wysokos¢,
= przestawianie na wysoko$¢ gérnego silnika z dociskiem gornym,
= 2 tarcze moltonowe $r. 150 x 20 mm.

Podstawowe parametry techniczne urzadzenia:
—  posuw 8-18 m/min.
—  wysokos¢ robocza 950 mm
—  dtugos¢ catkowita 7260 mm
—  przytacze pneumatyki min. 6 bar
— napiecie robocze 400V — 3 fazy — 50Hz

2. Pitapalelowa
Parametry techniczne urzadzenia:
— wystawanie tarczy ptyty 80 mm
—  posuw wozka pity do przodu: 1-150 m/min
—  posuw wozka pity do tytu (staty): do 150 m/min.
— predkos¢ belki podajacej do przodu i do tytu: 90 m/min.
— czas rozkroju 136 s
— automatyczne sterowanie wysokoscig belki dociskowej
— automatyczne sterowanie wysokoscig ciecia
— ustawiana sita docisku belki dociskowe;
— ustawiana sita zacisku chwytakéw
—  stét maszyny w catoSci wyposazony w dysze
— docisk boczny: min. szer. docisku — 0 mm, maks. szer. docisku — catkowita dtugo$¢ ciecia,
—  silnik pity gtéwnej 13,5 / 18kW
—  silnik podcinacza 2,2 kW
— napiecie robocze 400 V - 50Hz
—  wysoko$¢ robocza 920 mm
— tarcza pity gtéwnej 350 x 4,4 x 60 mm
— tarcza podcinacza 180 x 4,4-5,4 x 45 mm
— wymagane cisnienie powietrza 6 bar
— zapotrzebowanie na sprezone powietrze 120 NL/min.
— predkos¢ powietrza na kréécach ok. 26 m/s
— podci$nienie min. 1200 Pa
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— ilo$¢ odcigganego powietrza 3350 m3/h

—  przytacze odciggu kanatu dla widréw 1 szt. 140 mm

— przytacze odciggu belki dociskowej 1 szt. 140 mm

— przytacze odciggu ogranicznika katowego 1 szt. 80 mm

— temperatura robocza: +59 C do +350 C (mozliwo$¢ zastosowania agregatu chtodzacego)
— doktadno$¢ pozycjonowania belki podajacej +/- 0,1 mm/m

—  dtugosé cigcia 4300 mm

—  szeroko$¢ ciecia 4250 mm

Termin realizacji zaméwienia: do dnia 31.12.2011 r.

Kryteria wyboru najkorzystniejszej oferty oraz sposéb dokonywania oceny

Lp. Nazwa kryterium Punktacja Sposo6b oceny
Stosunek ceny netto w ofercie z najnizszg ceng do ceny
netto badanej oferty mnozony przez 100

1. | Cena 0-100 pkt.

Uzyskane oceny zostang zaokrgglone z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku. Wybrana zostanie oferta,
ktdra uzyska najwiekszg liczbe punktow.

Oferta musi zawiera¢:

- date jej sporzadzenia,

— cene netto i brutto przedmiotu zaméwienia,

- specyfikacje przedmiotu zamdwienia

- termin realizacji zamdwienia.

Oferta musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy.

Wykonawcy bedg zwigzani ofertg przez okres 10 dni, liczagc od daty uptywu terminu do sktadania ofert.

Termin sktadania ofert uptywa dnia 21.12.2011 r o0 godz. 9:00

Oferty nalezy sktada¢ osobiscie lub listownie na adres: Eco-Wood Krzysztof Kudaj, ul. Brukowa 19/19A, 91-341
Lédz. Oferte prosimy ztozy¢ w zamknietej kopercie. Koperte nalezy opisaé nastepujgco:
Eco-Wood Krzysztof Kudaj
ul. Brukowa 19/19A
91-341 L6dz
,Pilarka do rozkroju ptyt i jednostronna okleiniarka — oferta”
Nie otwiera¢ przed 21.12.2011 r o0 godz. 9:15

Na kopercie nalezy umiescic tez nazwe i adres Wykonawcy.
Otwarcie ofert nastgpi w dniu 21.12.2011 o godz. 9:15 w siedzibie firmy Eco-Wood Krzysztof Kudaj,
ul. Brukowa 19/19A, 91-341 t.6dz

Osoba uprawniona do kontaktu z Wykonawcami i udzielania wyjasnien dotyczacych postepowania:
Krzysztof Kudaj

kom. 602-785-488

e-mail: biuro@eco-wood.pl

Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czeSciowych. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert
wariantowych.
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W przypadku podania wartosci przedmiotu zamdwienia w walucie obcej, przeliczanie na ztote dokonane
zostanie wedtug Sredniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.

Poprzez ztozenie oferty Wykonawca wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych Wykonawcdw
szczegotdw oferty. Wykonawca ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podanie do wiadomos$ci szczegdtow
technicznych przedmiotu zaméwienia.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci ogtoszenia oraz do uniewaznienia postepowania. Jezeli
Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana zrezygnuje z realizacji zamdwienia, Zamawiajagcy moze wybrac
oferte najkorzystniejszg sposrod pozostatych ofert.
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